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Postgpowanie nr NLZ/4100/1300016516/2025

Przeglad aparatury kontrolno-pomiarowej na bloku nr 9 w Enea Elektrownia Pofaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Zalgcznik nr 1 do Ogtoszenia - Opis Przedmiotu Zaméwienia (OPZ} - Specyfikacja Techniczna

=

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ) - Specyfikacja techniczna

Wykonanie przegladu aparatury kontrolno-pomiarowej bloku energetycznego nr 9 w Enea Elektrownia Potaniec S.A. w ramach

remontu Sredniego bloku.

Kod CPV Nazwa CPV

50800000-3 Ro6zne uslugi w zakresie napraw i konserwagcji

Przedmiot zaméwienia

Wykonanie przegladu aparatury kontrolno-pomiarowej bloku energetycznego nr 9 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Przedmiot zaméwienia zostat podzielony na dwie czesci. Zamawiajacy dopuszcza skiadanie ofert na dowolng ilo§é Czesei.
Zamawiajacy nie ogranicza iloSci umow, kidre zostana zawarte z jednym Wykonawca.

v Cze$¢ | - Wykonanie przegladu aparatury do pomiaréw fizykochemicznych bloku nr 9
v' Czesé Il - Wykonanie przegladu pomiaréw specjalnych systemu nadzoru turbiny TNC-2000

1

w

Zakres prac

Szczegblowy zakres prac dla poszczegdlnych czesci zostat okreslony jest w zatgczniku nr 1 i 2 do Opisu Przedmiotu Zaméwienia
(OPZ) - specyfikacja techniczna.

Wymagania techniczne

Pracownicy Wykonawcy skierowani do wykonania przedmiotowych prac musza posiadaé odpowiednie kwalifikacje dla
poszczegbinych rodzajéw prac, w tym:

uprawnienia do wykonywania pracy na stanowisku eksploatacji, typu ,E” w zakresie: konserwacji, remontéw, montazu i
kontrolno-pomiarowym - Gr. | pkt. 1,2,6,11 i 13 do urzadzen i instalacji z pkt 1,2,6,11. oraz Gr. |l pkt. 21 do urzadzefi i

instalacji z pkt 3,5,8.

uprawnienia do wykonywania pracy na stanowisku dozoru, typu ,D” w zakresie: konserwacji, remontéw, montazu i kontrolno-
pomiarowym - Gr. | pkt. 1,2,6,11 i 13 do urzadzen i instalacji z pkt 1,2,6,11. oraz Gr. Il pkt. 21 do urzadzer i instalagji z pkt

3,5,8.

Wykonawca zobowigzany bedzie do Swiadczenia Ustugi polegajacej ha wykonaniu przegladu aparatury kontrolno-pomiarowej
bloku energetycznego nr 9 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Prace bedace przedmiotem Umowy beda prowadzone zgodnie z obowiazujacymi przepisami, uzgodnionymi harmonogramami
lub terminami oraz zaleceniami i wytycznymi Przedstawicieli Zamawiajacego. W przypadku zagrozenia zwigzanego z
niedotrzymaniem terminu zakoriczenia wykonywanych Prac Wykonawca w formie pisemnej powiadomi o tym Zamawiajgcego

z 5 dniowym wyprzedzeniem.

4.1.

4.2,

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

Wykonawca bedzie zobowigzany w Umowie do:

przeszkolenia 0s6b skierowanych do realizacji prac w zakresie bhp, ppoz. i wewnetrznych przepiséw obowigzujacych u
Zamawiajacego (przy wspdtudziale stuzb Zamawiajgcego);

przedioZzenia Przedstawicielowi Zamawiajacego na biezaco aktualizowanego imiennego wykazu oséb, ktérymi bedzie
sig postugiwat przy wykonywaniu Umowy, w tym oséb zatrudnionych (takze u podwykonawcow);

stosowania sig do przepiséw, instrukgji i zarzadzeri wewnetrznych obowigzujacych na terenie Zamawiajacego;
prowadzenia prac zgodnie z Instrukcjg Organizacji Bezpiecznej Pracy obowiazujaca u Zamawiajacego;

opracowania instrukeji bezpiecznej pracy Wykonawcy dostosowanej do instrukcji bezpiecznej pracy obowiazujacej u
Zamawiajgcego, opracowania i posiadania szczegélowych instrukcji w zakresie remontéw urzadzein w Elektrowni
wymaganych do realizacji ustug na terenie oraz obiektach Zamawiajacego w zakresie objetym Umowa;

wykonywania przedmiotu umowy zgodnie z obowiazujacymi instrukcjami eksploatacji, dokumentacja techniczna,
przepisami i normami bhp oraz ochrony Srodowiska;

segregacji, transportu i zagospodarowania na swoj koszt wytwarzanych odpadéw zgodnie z przepisami ustawy o
odpadach oraz wymaganiami Zamawiajacego.

dostarczenia wiasnych pojemnikéw na odpady, oznakowanych nazwa Wykonawcy oraz kedem odpadu dla jakiego sa
przeznaczone;

uzywania do wykonania prac materiatéw nie zawierajacych widkien ceramicznych ogniotrwatych RCF;
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Postepowanie nr NLZ/4100/1300016516/2025

Przeglad aparatury kontrolno-pomiarowej na bloku nr 9 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

4.10.wyznaczenia Przedstawicieli Wykonawcy upowaznionych do dokonywania uzgodnieri z Zamawiajacym w okresie

realizacji Prac;

4.11.ustanowienia nadzoru posiadajacego stosowne uprawnienia do prowadzenia i organizacji prac w rozumieniu instrukcji

bezpiecznej pracy oraz koordynacji prac wg art. 208 KP - oraz przekazanie wykazu oséb wyznaczonych do
koordynowania prac;

4.12.informowania o zdarzeniach potencjalnie wypadkowych i pisemnego informowania Przedstawiciela Zamawiajacego o
wnoszonych ryzykach zawodowych na teren Zamawiajgcego;

4.13.poddawania si¢ na wniosek Zamawiajacego audytom sprawdzajacym stan bhp, ochrony §rodowiska oraz w innym
zakresie wymaganym przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zabezpieczy niezbedne narzedzia, sprzet, Srodki i inne wyposazenie, a takze $rodki transportu nie bedace na
wyposazeniu instalacji oraz w dyspozycji Zamawiajacego, konieczne do wykonania Prac, w tym rusztowania specjalistyczny
sprzet, narzedzia, i inne wyposazenie, a takie pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami do ich eksploatagii.

Wykonawca dostarczy wymagane dokumenty zgodnie z Instrukcjg Organizacji i Bezpiecznej Pracy Zamawiajacego.

Wykonawca zobowigzany bedzie do prowadzenia dokumentacji rozliczeniowej z zakresu gospodarki odpadami i przekazywania
Jej Przedstawicielowi Zamawiajacego po zakoriczonych okresach rozliczeniowych w terminach ustalonych z Zamawiajacym lub
na wniosek Zamawiajacego.

Wykonawca zohowigzany bedzie do przekazania Przedstawicielowi Zamawiajacego pisemnej informacji o wielkosci zuzycia
substancji niebezpiecznych wwiezionych na teren Elektrowni zgodnie z wymaganiami obowigzujgcej instrukcji Zamawiajacego.

Wykonawca zobowigzany bedzie do niezwlocznego informowania Zamawiajacego o powstaniu sytuacji awaryjnej, ktéra
uniemozliwia prawidtowe wykonywanie przedmiotu Umowy.

Wykonawca zobowigzany bedzie do informowania o wszelkich potrzebach dokenywania zmian i przerébek w urzadzeniach, w
zwigzku z wykonywaniem przedmiotu Umowy.

W przypadku wykonywania Prac na Urzadzeniach objetych gwarancjami lub rekojmia poprzedniego wykonawcy, Wykonawca
bedzie zobowigzany uwzgledniaé informacje i zalecenia dostarczone przez Zamawiajacego oraz dochowaé szczegdinej
ostroznosci przy wykonywaniu Prac tak, aby nie spowodowaé utraty przez Zamawiajgcego uprawnien z tytutu gwarancji lub
rekojmi dla Urzadzen.

Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach organizowanych przez Przedstawicieli Zmawiajacego dotyczacych uzgodnien,
harmonograméw, organizacji Prac oraz koordynacji i wspétpracy w zakresie realizacji Przedmiotu Umowy.

W celu realizacji umowy Wykonawca bedzie zobowigzany do podpisania umdéw dzierzawy pomieszczeii koniecznych dla swoich
pracownikow.

Na czas przejecia ustug Wykonawca zabezpieczy tymczasowe pomieszczenia socjalno-warsztatowe dia oséb deklarowanych
do wykonania Ustug (np. kontenery), jezeli to bedzie konieczne.

Wykonawca zobowigzany jest do niezwlocznego informowania Przedstawiciela Zamawiajacego o powstaniu szkody w
$rodowisku spowodowanej dziataniem Wykonawcy.

Wykonawca ponosi catkowitg odpowiedzialno$é za szkolenie oraz udzielanie instruktazy w zakresie bezpieczefistwa i higieny
pracy, ochrony $rodowiska i ppoz. zatrudnionych pracownikéw swoich podwykonawcéw zgodnie z obowigzujacymi przepisami
Instrukcji Organizacji Bezpiecznej Pracy, i Instrukcjg ppoz. Zamawiajacego.

IV. Terminy wykonania ustugi

1.
2.

3.

Planowany termin realizacji ustugi: od podpisania Umowy do dnia 15.09.2025 .

Prace na obiekcie wykonywane bedg podczas remontu Sredniego bloku, ktéry planowany jest w okresie: od 28.06.2025 r. do
10.08.2025r.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo korekty harmonogramu prac obiektowych, o kidrej powiadomi Wykonawce z co najmniej
2-tygodniowym wyprzedzeniem.

V. Wynagrodzenie i warunki pfatno$ci

1.

2.
3.

Wynagrodzenie ryczattowe za wykonanie ustugi musi obejmowac wszystkie koszty wykonania prac, w szczegéinosci: koszty
dostaw materiatéw, robocizny, koszty pracy urzadzen, koszty utylizacji odpadéw powstatych podczas wykonywania prac,
koszty pracy sprzetu i transportu, koszty ogéine i zysk.

Podstawa do wystawienia faktury bedzie protokét odbioru podpisany przez przedstawicieli obu stron.

Wynagrodzenie moze byé podzielone na etapy:
Czes¢ | - Wykonanie przegladu aparatury do pomiaréw fizykochemicznych bloku nr 9

Etap | - po wykonaniu przegladu i dostarczeniu protokotéw technicznych,

Etap Il - po dostarczeniu dokumentacji powykonawczej.
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Przeglad aparatury kontrolno-pomiarowej na bloku nr 9 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
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Czgs¢ 1l - Wykonanie przegladu pomiaréw specjalnych systemu nadzoru turbiny TNC-2000

Etap | - po wykonaniu przegladu i dostarczeniu protokotéw technicznych,

VI. Gwarancja i warunki gwarancji

1. Gwarancja na wykonane prace min. 12 miesiecy liczac od daty odbioru koficowego prac i przystapienie do usuwania
zgtoszonych wad niezwlocznie, nie pdZniej niz w ciggu 48 godzin od zgloszenia wady.

2. W celu zabezpieczenia praw Zamawiajacego na okoliczno$é niewykonania lub nienalezytego wykonania Umowy Wykonawca
przediozy Zamawiajgcemu gwarancje (zabezpieczenie) nalezytego wykonania przedmiotu umowy oraz zabezpieczenia roszczeri
z tytutu gwarangji lub rekojmi za wady w jednej sposrdd trzech form, zgodnie z wyborem_Wykonawcy:

2.1. pienigznej - przelew ustalonej kwoty na rachunek bankowy wskazany przez Zamawiajacego
2.2. gwarancji bankowej
2.3. gwarangcji ubezpieczeniowej

3. Wykonawca zobowigzany jest do posiadania przez caly okres obowiazywania Umowy ubezpieczenia od odpowiedzialnosci
cywilnej zwigzanej z prowadzong przez siebie dziatalnoscia, na standardowych rynkowych warunkach dia tego rodzaju
ubezpieczen, w uznanym towarzystwie ubezpieczeniowym, kt6rego obszar dziatania obejmuje, co najmniej terytorium Polski i
ktGry posiada na terytorium Polski swa siedzibe, na kwote o réwnowartosci minimum 2 000 000 zt (stownie: dwa miliony
ziotych).

VIi. Miejsce Swiadczenia ustug

Miejscem swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni Zamawiajacego w Zawadzie 26, 28-230 Potaniec.

VIll. Warunki organizacyjne dla prawidtowej realizaciji prac

1. Wszystkie urzadzenia, materiaty podstawowe, materialy pomocnicze oraz sprzet niezbedny dla bezpiecznej realizacji prac
obiektowych na terenie Zamawiajacego zapewnia Wykonaweca, ktéry ponosi wszystkie koszty w tym zakresie.

2. Transport technologiczny urzadzen, sprzetu, materiatéw oraz odpadéw nalezy do zakresu Wykonawcy, zgodnie z zasadami
ohowigzujgcymi na terenie Enea Elektrownia Polaniec S.A.

3. Podczas wykonywania prac na terenie Enea Elektrownia Potaniec S.A., Wykonawce obowiazuja aktualne przepisy wewnetrzne
Zamawiajacego, a w tym instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elekirownia Potaniec S.A., Instrukcja ochrony
przeciwpozarowej oraz przepisy w zakresie ochrony Srodowiska naturalnego, z ktérymi Wykonawca jest zobowigzany
zapoznac sie na etapie przed ztozeniem ostatecznej oferty cenowe;.

4. Do obowigzkéw Zamawiajgcego nalezy udostepnianie posiadanej dokumentagji technicznej.

5. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy w szczegblnosci:

a. Skierowanie do wykonywania prac na terenie Enea Elektrownia Potaniec S.A. pracownikéw o wymaganych kwalifikacjach
zawodowych, spetniajacych wymagania okreslone w aktualnej instrukgji organizacji bezpiecznej pracy obowiazujacej w
Enea Elektrownia Potaniec S.A..

b. Dostarczenie wymaganych instrukcjg organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Potaniec S.A. dokumentéw
zar6wno na etapie skiadania oferty (kwestionariusz bezpieczeristwa dokument Z-6) jak i przed rozpoczeciem prac na
obiektach w Enea Elektrownia Potaniec S.A (dokumenty Z-1, Z-7), w wymaganych terminach.

c. Dostarczenie dokument6w z przeprowadzonej utylizacji pozostatych wytworzonych przez Wykonawce odpadéw, zgodnie z
wymaganiami obowigzujacej instrukgiji.

X.  Wizia lokalna

1. Zamawiajacy przewiduje (ale nie wymaga dla podmiotéw, ktérzy wykonywali prace na rzecz Enea Elektrowni Potaniec w okresie
2 lat przed ztozeniem ofert) wizje lokalna w migjscu planowanych prac.

2. W celu przeprowadzenia wizji lokalnej nalezy po ukazaniu sie ogloszenia o zaméwieniu skontaktowad sie:
- Krzysztof Pietrzyk, kontakt: e-mail: krzysztof.pietrzyk@enea.pl; tel.: (15) 865 68 18, kom. 885 905 302
3. Wizja bedzie mozliwa w okresie 7 dni od daty ogloszenia przetargu.

4. Wizja lokalna musi by¢ poprzedzona szkoleniem przez stuzby BHP Elektrowni i zaplanowana z min. 3 dniowym wyprzedzeniem
i przestaniem wypeinionego druku Z-2.

Xl. Referencie

Referencje dla wykonanych ustug o profilu zblizonym do ustug bedacych przedmiotem przetargu w obiektach przemystowych,
potwierdzajace posiadanie przez wykonawce co najmniej 3-letniego doswiadczenia, poswiadczone 2 listami referencyjnymi, dla
realizowanych ustug o wartosci tacznej nie nizszej niz 500 000 zt netto.

Xll. Warunki techniczne dopuszczenia do przetargu
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Przeglad aparatury kontroino-pomiarowej na bloku nr 9 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
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1. Oferent potwierdzi przyjecie wymagan i zakresy prac okreslone w OPZ wraz z harmonogramem realizacji.

2. Oferent przedstawi referencje okreslone j/w.
3. Oferent przedstawi wypetiony dokument Z-6 (Kwestionariusz bezpieczenistwa i higieny pracy dla Wykonawcow).

XIll. Organizacja realizacji prac

1.

No o A

Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w
Enea Elektrownia Pofaniec Spétka Akcyjna (I/NB/B/20/2013) oraz Instrukcjg Ochrony Przeciwpozarowej w Enea

Elektrownia Potaniec Spétka Akeyjna (I/NB/B/2/2015) dostepnymi na stronie: htips://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-
grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wykonawcow-i-dostawcow

Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac na terenie Zamawiajacego jest opracowanie szczegdtowych instrukgji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

Na polecenie pisemne prowadzone sq prace tylko w warunkach szczeg6Inego zagrozenia, zawarte w I0BP, pozostate prace
prowadzone sg na podstawie Instrukgji Organizacji Rob6t (IOR) opracowanej przez Wykonawce i zatwierdzonej przez
Zamawiajgcego.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan zawartych w IOBP.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobdw ludzkich i narzedziowych.

Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i wspétpracy.

Wykonawca zabezpieczy niezbedne wyposazenie, a takze Srodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji oraz
w dyspozycji Zamawiajacego, konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny sprzet oraz  pracownikéw
Z wymaganymi uprawnieniami.

Wykonawca jest zobowiazany do utylizacji wytworzonych odpaddw.

Wykonawea bedzie Swiadczyt Ustugi zgodnie z:

Ustawg Prawo budowlane;

Ustawa o dozorze technicznym;

Ustawg Prawo ochrony Srodowiska;

Ustawa o odpadach;

Zaleceniami i wytycznymi korporacyjnymi GK ENEA.

XIV. Raporty i odbiory

Dokumentacja wymagana przez Zamawiajacego w trakcie realizacji prac

Lp. Dokumentacja: Wymagana Dokument Zrédfowy:
[x]
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC:
Wykazy pracownikéw skierowanych do wykonywania prac na
1 rzecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. wraz z X Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia
" | podwykonawcami (Zatgcznik Z-1 do dokumentu zwigzanego Potaniec S.A nr I/NB/B/20/2013 (I0BP)
nr 2 do |I0BP)
2. \s’rz?:;higévxvydame przepustek tymczasowych dia X Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw nr
3. | Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdéw X Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw nr
4, rlg?éﬁgtv;;zge?ﬁ::ygs Wiszd jparkowanie na tetenie x Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw nr
5. | Instrukcja bezpiecznego wykonywania prac X Wykonawca
6. | Harmonogram realizacji prac X Wykonawca
7. | Dokumentacja techniczna X Wykonawca
8. | Plan Kontroli i Badan producenta urzadzen X Wykonawca
B W TRAKCIE REALIZACJI PRAC:
1. | Zmiana harmonogramu realizacji prac X Wykonawca
Raport tygodniowy z realizacji prac wraz z aspektami BHP
2 (Zatacznik Z-5 do dokumentu zwigzanego nr 2 do I0BP) X Wikonaica
3 Oswiadczenie o zakoiczeniu prac x Wykonawca

Oswiadczenie o gotowosci do rozruchu
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016516/2025

Przeglad aparatury kontrolno-pomiarowej na bloku nr © w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

c PO ZAKONGZENIU PRAC:
1 Zg%qszenie zakoriczenia prac i gotowosci wykonanych prac do X Wykonawca
odbioru
2. | Dokumentacja jakoSciowa, techniczna, instrukcje, DTR X Wykonawca
Wykonawca
3. | Protokét z utylizacji odpadéw X Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi
w_Elektrowni Polaniec nr I/MS/P/41/2014
4 Sprawozdar_ua z przeprowadzonego przegladu wraz z N Wykonawca
protokotami
Protokét odbioru koficowego X Wykonawca i Zamawiajacy
XV. Zataezniki - Integralng czescig Opisu Przedmiotu Zamdwienia {OPZ) sa poniZzsze zatgczniki:
v Zalacznik nr 1 do Opisu Przedmiotu Zaméwienia {OPZ} - Specyfikacja techniczna - Zakres przegladu aparatury do
pomiardw fizykochemicznych bloku nr 9.
v' Zalgeznik nr 2 do Opisu Przedmiotu Zaméwienia {OPZ}- Specyfikacja techniczna - Zakres przegladu pomiaréw specjalnych

systemu nadzoru turbiny TNC-2000.
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Przeglad aparatury kontrolno-pomiarowej na bloku nr 9 w Enea Elektrownia Potfaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ
Zatgcznik nr 1 do Opisu Przedmiotu Zaméwienia {OPZ) - Specyfikacja techniczna

Czesé | - Zakres przegladu aparatury do pomiaréw fizykochemicznych bloku nr 9

1. Przeglad aparatury do pomiardw fizykochemicznych bloku nr 9 w zakresie:
1.1. Wykonanie przegladu aparatury do pomiaréw fizykochemicznych, monitorujacej parametry obiegu wodno-parowego
bloku energetycznego nr 9 - wymiana zuzytych elementéw, elektrod odniesienia oraz filtréw, kalibracja analizatoréw.
1.2. Wykaz pomiardw i sygnalizatoréw do przegladu:

KKS PTID OPIS Model urzadzenia

09-QUAOL-CF201 | H 14 PAOOSBP | Brak przeplywu probki wody zasilajacej na solomierz Syg“a"zatg; i ng‘;'}&”“ Henise-

09-QUAO01-CF202 H 14 PA O06BP | Brak przeplywu prébki wody zasilajacej na tlenomierz Sygnalizator przeptywu DW-K

Przetwornik Tel-Eko Projekt

09-QUAO1-CQ201 | H 14 PAQO5 Przewodno$é wody zasilajacej UPM 2000
09-QUAOL-CQ202 |H14PA0O06 |02 wwodzie zasilajacej T'e”°m'e’28';°7“g'“‘ﬂeé’°" Oxistat

09-QUAOL-CQ203 |H14PAO15 | Przewodnosé wody zasilajacej za kolumna Przetw°[?l'3m'(')%'g’ Projekt

09-QUAOL-CT201 |H14PT006  |Temperatura probki wody zasilajacej za chiodnica Czu]mknﬁ#&% _pgégtwm"'k

P S Rotametr Kobold KSK +
09-QUA20-CF501 - Przeptyw prébki wody zasilajacej przed ECO przetacznik magnetyczny

System pomiarowy Polymetron

09-QUA20-CQ201 - Ph wody zasilajacej przed ECO 8362 + przetwornik
Polymetron Monec 9135

Sonda dwuelektrodowa
Polymetron 8310 +
przetwornik Polymetron
Monec 9125

09-QUA20-CQ202 - Przewodnosé kwasowa w.z. Przed ECO

Sonda dwuelektrodowa
Polymetron 8310 +
przetwornik Polymetron
Monec 9125

09-QUA20-CQ203 - Przewodnosé w zasobniku przed ECO

Automatyczny bezpiecznik

09-QUA20-CT501 - Temperatura probki w zasobniku przed ECO termiczny TSV + styk
sygnalizacyjny

< P Rotametr Kobold KSK +
09-QUB10-CF501 - Przeplyw prébek pary Swiezej przelgcznik magnetyczny

System pomiarowy Polymetron

09-QUB10-CQ201 - Ph pary swiezej 8362 + przetwornik
Polymetron Monec 9135

09-QUB10-CQ202 ; Krzemionka w parze $wiezej A“a"Zat°’sﬁ:((3§tzf'ymet’°"
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016516/2025

Przeglad aparatury kontrolno-pomiarowej na bloku nr 9 w Enea Elektrownia Polaniec S.A.

Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Sonda dwuelektrodowa
Polymetron 8310 +

09-QUB10-CQ203 - Przewodnos¢ pary Swiezej przetwornik Polymetron
Monec 8125
Automatyczny bezpiecznik
09-QUB10-CT501 - Temperatura probki pary swiezej termiczny TSV + styk
sygnalizacyjny
P . Rotametr Kobold KSK +
09-QUB20-CF501 - Przeptyw probki pary wtdrnej przefacznik magnetyczny
09-QUB20-CQ202 - Krzemionka w parze wtérnej Analizator .3'02 Polymetron
Silkostat
Sonda dwuelektrodowa
g i < PN Polymetron 8310 +
09-QUB20-CQ203 Przewodno$¢ kwasowa pary Swiezej przetwornik Polymetron
Monec 9125
Automatyczny bezpiecznik
09-QUB20-CT501 - Przewodno$é pary swiezej termiczny TSV + styk
sygnalizacyjny
09-QUCO1-CF201 | H 14 PAOO9BP | Brak przeplywu prébki kondensatu na natrometr Syg“a“zatg;sps”g\zw Henke-
09-QUCO1-CF202 | H 14 PAO10BP | Brak przeplywu prébki kondensatu na solomierz Syg"a"zats"; it
09-QUCO1-CF203 H 14 PAO11BP | Brak przeplywu prébki kond. Za kolumng na solomierz SygnallzatsoarspsrzDevL\)Il_ylzvu Henke-
09-QUCO1-CF204 | H 14 PAO12BP | Brak przeplywu prébki kondensatu na tienomierz Syg"a"zats"; s‘;rzsv'f,*_’xu Hefike:
09-QUCO1-CQ201 |H 14 PAOO9 | Na+ w kondensacie Analizator ng'l“;,\tn' on Sodimat
P Przetwornik Tel-Eko Projekt
09-QUC01-CQ202 | H 14 PAO10 Przewodno§¢ kondensatu UPM 2000
09-QUC01-CQ203 |H14PA011 | Przew. kond.za kolumn 3 kationitowa Przetwornik Tel-Eko Projekt
UPM 2000
09-QUCO1-CQ204 |H14PA012 |02 w kondensacie Tlenomierz Palymetron Oxistat
8970MG
09-QUCO1-CQ205 |H14 PA0O16 | pH w kondensacie Przetwornik F;‘g’ggetm" Monec
. . Czujnik Pt-100 + przetw.
09-QUCO1-CT202 H 14 PT 010 Temperatura prébki kondensatu za chiodnicg Metronic I-800

Rotametr Kobold KSK +

09-QUC30-CF501 - Przeptyw prébek zbiornika kondensatu przetacznik magnetyczny
. N . Rotametr Kobold KSK +
09-QUC30-CF502 - Przeplyw prébek ze zbiornika odwodnienia przefacznik magnetyczny
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016516/2025

Przeglad aparatury kontrolno-pomiarowej na bloku nr 9@ w Enea Elektrownia Pofaniec S.A.

Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

09-QUC30-CQ203

Przewodnos¢ w atmosferycznym zbiorniku
odwodnienia

Sonda dwuelektrodowa
Polymetron 8310 +
przetwornik Polymetron
Monec 9125

09-QUC30-CQ213

Przewodnosé kondensatu

Sonda dwuelektrodowa
Polymetron 8310 +
przetwornik Polymetron
Monec 9125

09-QUC30-CQ214

Przewodnosé kondensatu

Sonda dwuelektrodowa
Polymetron 8310 +
przetwornik Polymetron
Monec 9125

09-QUC30-CT501

Temperatura prébek zbiornika kondesatu

Automatyczny bezpiecznik
termiczny TSV + styk
sygnalizacyjny

09-QUC30-CT502

Temperatura prébek za zbiornikiem odwodn

Automatyczny bezpiecznik
termiczny TSV + styk
sygnalizacyjny

ienia

09-QUDO2-CF201

H 24 PA 693BP

Zanik przeplywu prébki do pom. .NA+ za PX

Rotametr + styk sygnalizacyjny

09-QUD02-CQ201

H 24 PA 692

Przewodno$¢é w skroplinach za PX

Przetwornik Tel-Eko Projekt
UPM 2000

09-QUD02-CQ202

H 24 PA 693

Zawarto$é NA+ w skroplinach za PX

Analizator Polymetron Sodimat
9073

09-QUD02-CT201

H 24 PT 693

Temperatura prébki do pom. Na+ za PX

Czujnik Pt-100 + przetw.
Metronic M-1TI

09-QUD10-CF501

Przeptyw prébek pary nasyconej z walczaka

Rotametr Kobold KSK +
przetgcznik magnetyczny

09-QUD10-CQ203

Przewodnosé pary nasyconej

Sonda dwuelektrodowa
Polymetron 8310 +
przetwornik Polymetron
Monec 9125

09-QUD10-CT501

Temperatura probek pary nasyconej

Automatyczny bezpiecznik
termiczny TSV + styk
sygnalizacyjny

09-QUH10-CF501

Przeptyw prébek wody kottowej

Rotametr Kobold KSK +
przetgcznik magnetyczny

09-QUH10-CQ202

Ph wody kottowej

System pomiarowy Polymetron
8362 + przetwornik
Polymetron Monec 9135

09-QUH10-CQ203

Przewodno$¢ wody kotlowej

Sonda dwuelektrodowa
Polymetron 8310 +
przetwornik Polymetron
Monec 9125

09-QUH10-CQ204

Przewodno$é wody kottowe;j

Sonda dwuelektrodowa
Polymetron 8310 +
przetwornik Polymetron
Monec 9125
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016516/2025

Przeglgd aparatury kontrolno-pomiarowej na bloku nr 9@ w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Automatyczny bezpiecznik

09-QUH10-CT501 - Temperatura probek wody kottowej termiczny TSV + styk
sygnalizacyjny

09-MKAL10-CQ201 |H18PA143 |Czystost H2 w generatorze Analizator A58 Kent Taylor

09-MKF53-CQ201 |H18PA 151 Przewodno$é destylatu w generatorze Konduktometr CC-823

1.3. Sprawdzenie poprawnosci dziatania czujnikéw przeplywu prébek, wymiana uszkodzonych elementéw, demontaz i
czyszczenie sygnalizatoréw metoda ultradZzwickowa.

1.4, Wymiana uszkodzonych automatycznych bezpiecznikéw termicznych typu TSV, reduktoréw cinienia VREL.

1.5. Sprawdzenie poprawnosci dziatania i wymiana uszkodzonych modutéw wejsé dwustanowych typu Metronic MCI-8 / M-

8D.

1.6. Wymiana uszkodzonych zaworéw, ztgczek i rurek metalowych transportujacych prébki.
1.7. Wymiana wszystkich przewodow elastycznych poliamidowych w instalacji poboru prébek na przewody teflonowe.
1.8. Kontrola szczelno$ci i wymiana nieszczelnych przewodéw elastycznych doprowadzajgcych wode chtodzaca do chiodnic

probki

1.9. Usuniecie pozostatych nieszczelnosci w instalacii.

1.10. Montaz zadaszenia chronigcego przed opadaniem zanieczyszczeri nad stacja prébopobierakéw na kotle nr 9.

1.11. Przeglad i kalibracja analizatoréw czystosci wodoru i przewodnosci destylatu.

1.12. Wymiana dwukanatowego analizatora zawartosci krzemionki (pomiary: 09-QUB10-CQ202 - krzemionka w parze $wiezej,
09-QUB20-CQ202 - krzemionka w parze wtdrnej). Podstawowe wymagania dla urzadzenia:

1.12.1.
1.12.2,
1.12.3.
1.12.4.
1.12.5.
1.12.6.
1.12.7.
1.12.8.
1.12.9.

1.12.10.
1.12.11,
1.12.12,
1.12.13.
1.12.14.
1.12.15.

1.12.16.
1.12.17.

1.12.18.
1.12.19.

Zakres 0+2500 pg/|, programowaliny,

Co najmniej dwa kanaly pomiarowe,

Automatyczna kalibracja,

Menu w jezyku polskim (dopuszczalne menu w jezyku angielskim pod warunkiem dotgczenia thumaczenia),
Dokiadno$é pomiaru: ponizej 3%,

Zasilanie - 230 V AC,

Wyjscie analogowe 4-20 mA + wyjscia przekaZnikowe,

Mozliwosé pomiaru dowolnej prébki przyniesionej z zewnatrz,

Z kompletem odczynnikéw na pierwsze uruchomienie analizatora,

Minimalne zuzycie odczynnikdéw - oczekiwany okres wymiany >45 dni,

Niewrazliwo$¢ na zakiécenia spowodowane wzrostem stezenia w pozostatych kanatach pomiarowych,
Pomiar prébki zerowej przed kazdym cyklem pomiarowym w celu kompensacji zanieczyszczen,

Mozliwoé¢ samodzielnego, wlasnego przygotowania reagentéw wg dostarczonej receptury,

Urzadzenie w wersji do montazu na stojaku pomiarowym,

Co najmniej trzy referencje dla dostaw zrealizowanych w ciagu ostatnich 3 lat, o zblizonym zakresie,
wykonanych na rzecz energetyki zawodowej na terenie Poiski,

Dostgpnosé autoryzowanego serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego na terenie Polski,

Dokumentacja techniczna i jakosciowa (w tym deklaracja zgodnosci CE i certyfikat kalibracji): oryginaly i
ttumaczenia na jezyk polski,

Urzadzenie fabrycznie nowe,

Oczekiwany okres gwarancji - 36 miesiecy.

1.13. Dokonanie sprawdzenia trzech pomiaréw tlenu w spalinach - wymiana oston, czujnikéw cyrkonowych i filtréw sond
pomiarowych O2 w spalinach w przypadku stwierdzenia ich niesprawnos$ci; kalibracja analizatorow.

1.14. Wykonanie przegladu uktadu pomiarowego wilgotno$ci spalin oraz zawartosci amoniaku w spalinach - analizator Hz20,
NHz Servomex SERVOTOUGH Laser - demontaz, czyszczenie okien optycznych, optymalizacja sygnatu transmisii,
centrowanie wigzki laserowe;j.

1.15.Wykonanie przegladu elementéw systemu monitoringu emisji spalin - pomiary przeplywu, temperatury i ci$nienia spalin.

1.16.Demontaz, czyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne aparatury i stanowisk pomiarowych na kanale spalin,

1.17.Sprawdzenie droznosci impulsdéw pomiarowych,

1.18. Wykaz pomiardéw emisji spalin do przegladu:

KKS OPIS Model urzadzenia
09-HNG10-CF201 sMp()ar:ilrt‘orowame emisji przeplywu Przeptywomierz ultradZwigkowy Sick Flowsick 100
09-HNG10-CP201 Kontrola emisji - ciSnienie spalin Przetwornik ci§nienia Siemens Sitrans P 7MF4233
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09-HNG10-CT201

Postepowanie nr NLZ/4100/1300016516/2025

Przeglad aparatury kontroino-pomiarowej na bloku nr 9 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Kontrola emisji - temperatura spalin

Czujnik temperatury Pt-100 + przetwornik Czaki TCD
2130

09-HNABO-CA201

Zawartosé NHs za EF

Analizator Servomex SERVOTOUGH Laser

09-HNAGO-CA202

H20 w spalinach za EF

Analizator Servomex SERVOTOUGH Laser

09-HNA40-CA201

Zawartosé O2 w spalinach

Tlenomierz Yokogawa ZR402G-M-E-E-A

09-HNA40-CA202

Zawartosé O2 w spalinach

Tlenomierz Yokogawa ZR402G-M-E-E-A

09-HNA40-CA203

Zawartosé¢ Oz w spalinach

Tlenomierz Yokogawa ZR402G-M-E-E-A
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1. Przeglad pomiaréw specjalnych systemu nadzoru turbiny TNC-2000 w zakresie:

Postgpowanie nr NLZ/4100/1300016516/2025

Przeglad aparatury kontrolno-pomiarowej na bloku nr 9 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Zatgcznik nr 2 do Opisu Przedmiotu Zaméwienia {OPZ) - Specyfikacja techniczna

Czes¢ Il - Zakres przegladu pomiaréw specjalnych systemu nadzoru turbiny TNC-2000

1.1. Przeglad szafy oraz aparatury do pomiaréw specjalnych turbiny:
1.1.1. Czujnikéw, przetwornikéw, elementéw w szafie ZS01.
1.1.2. Sprawdzenie izolacji kabli (turbina - skrzynki; skrzynki - szafa).
1.1.3. Sporzadzenie protokotdw z przeprowadzonych czynnosci.

1.2. Wykaz pomiaréw do przegladu:

PTID KKS OPIS Czujnik Przetwornik
H 16 PM XB0OO1X 09-MAD10-CG201 Drg. bezwzg. foz.1 turb.- 0 X Technicad VST-3 | Technicad VALAC / VMSH
H 16 PM XB0O2X 09-MAD20-CG201 Drg. bezwzg, 102.2 turb.- 0% X Technicad VST-3 | Technicad VA1AC / VMSH
H 16 PM XBOO3X 09-MAD30-CG201 Drg. bezwzg. 102.3 turb.- 0§ X _Technicad VST-3 | Technicad VA1AC / VMSH
H 16 PM XB0OO4X 09-MAD40-CG201 Drg. bezwzg. f02.4 turb.- 05 X Technicad VST-3 | Technicad VALAC / VMSH
H 16 PM XBOOAY 09-MAD40-CG202 Drg. bezwzg. toz.4 turb.- 05 Y Technicad VST-3 | Technicad VALAC / VMSH
H 16 PM XBOO5X 09-MAD50-CG201 Drg. bezwzg. 102.5 turb.- 0§ X Technicad VST-3 | Technicad VALAC / VMSH
H 16 PM XBOOSY 09-MAD50-CG202 Drg. bezwzg. 102.5 turb.- 0§ Y Technicad VST-3 | Technicad VALAC / VMSH
H 16 PM XBOO6X 09-MKD10-CG201 Drg. bezwzg. t0z.6 turb.- 0§ X Technicad VST-3 | Technicad VA1AC / VMSH
H 16 PM XBOO7X 09-MKD20-CG201 Drg. bezwzg. 102.7 turb.- 0§ X Technicad VST-3 | Technicad VA1AC / VMSH
H 16 PM XMO009 09-MAD20-CG202 Mimosrodowose Ten/‘fggfgd Technicad MDT10
. . . Technicad .
H 16 PM XW001X 09-MAAQ3-CG201 Drg.wzg.wirn.turb.toz.1 - 0§ x MDS10 Technicad MDT10
H 16 PM XWOOLY 09-MAAQ3-CG202 Drg.wzg.wimn.turboz.1 - 08 y T‘:ncggilcgd Technicad MDT10
H 16 PM XW002X 09-MABO3-CG201 Drg.wzg.wirn.turb.o2.2 - 0§ x Tﬁncggiicgd Technicad MDTL0
. . . Technicad .
H 16 PM XW002Y 09-MAB03-CG202 Drg.wzg.wirn.turb.foz.2 - 0§ y MDS10 Technicad MDT10
H 16 PM XW002Z 09-MAD20-CG204 Drg.wzg.wirn.turb.102.2 - osiowe Sygnat wej. z trzeciego toru przesuwu osiowego
R . . Technicad .
H 16 PM XW003X 09-MAB03-CG203 Drg.wzg.wirn.turb.t0z.3 - 0§ x MDS10 Technicad MDT10
H 16 PM XWOO03Y 09-MAB03-CG204 Drg.wzgwirn.turbJoz.3 - o8 y TeMcggilcgd Technicad MDT10
H 16 PM XW004X 09-MAC03-CG201 Drg.wzg.wirn.turb.toz.4 - 0 x T‘;fgg'lcgd Technicad MDT10
. . . Technicad )
H 16 PM XW004Y 09-MAC03-CG202 Drg.wzg.wirn.turb.foz4 - oSy MDS10 Technicad MDT10
H 16 PM XWOO05X 09-MAC03-CG203 Drg.wzg wirn turb 025 - o x T:/Icgg'lcgd Technicad MDT10
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016516/2025

Przeglad aparatury kontrolno-pomiarowej na bloku nr 9 w Enea Elektrownia Pofaniec S.A.

Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

H 16 PM XWOO5Y 09-MAC03-CG204 Drg.wzg.wirn.turbJoz.5 - 0§ y Tﬁn"ggfgd Technicad MDT10
] . - Technicad \
H 16 PM XW006X 09-MKA11-CG201 Drg.wzg.wirn.turb.40z.6 - 0$ x MDS10 Technicad MDT10
. . . Technicad .
H 16 PM XW006Y 09-MKA11-CG202 Drg.wzg.wirn.turb.0z.6 - 0§ y MDS10 Technicad MDT10
. . . Technicad .
H 16 PM XW007X 09-MKA11-CG203 Drg.wzg.wirn.turb.f02.7 - 0§ X MDS10 Technicad MDT10
. . ) Technicad .
H 16 PM XW007Y 09-MKA11-CG204 Drg.wzg.wirn.turb.toz.7 - 0§ Y MDS10 Technicad MDT10
H 16 PM 2015 09-MAD20-C6203 Przesuw osiowy walu turbiny | Tecead Technicad MDT10
. . Technicad .
H 16 PM Z021 09-MAD20-CG204 Przesuw osiowy watu turbiny Il MDS10 Technicad MDT10
H 16 PM 2022 09-MAD20-CG205 Przesuw osiowy watu turbiny i Technicad Technicad MDT10
H 16 PM ZBO17 09-MAA02-CG201 Wydtuz. bezwzgledne WP Te'_c[;‘é‘gg"d Technicad LDT50
H 16 PM ZB019 09-MAB02-CG201 Wydtuz. bezwzgledne SP Tead Technicad LDTS0
. - Technicad .
H 16 PM ZW012 09-MAA03-CG203 Wydtuz. wzg. wirnika WP turb. MDS30 Technicad MDT30
. - Technicad .
H 16 PM ZW013 09-MABO3-CG205 Wydtuz. wzg. wirnika SP turb. MDS30 Technicad MDT30
. e Technicad .
H 16 PM ZW014 09-MAC03-CG205 Wydtuz. wzg. wirnika np. turb. MDS30 Technicad MDT30
< x Honeywell
H 16 PS 001A 09-MAA03-CG204 Predkosé obrotowa 1 EC3040AN -
oz Honeywell
H 16 PS 001B 09-MAA03-CG205 Predkos¢ obrotowa 2 EC3040AN -
<z Honeywell
H 16 PS 001C 09-MAA03-CG206 Predkosé obrotowa 3 EC3040AN -
. Technicad .
H 16 PM XP0O11 09-MAD20-CG206 Znacznik fazy tor podstawowy MDS10 Technicad MDT10
; Technicad .
H 16 PM XP012 09-MAD20-CG207 Znacznik fazy tor rezerwowy MDS10 Technicad MDT10
H 16 PS 001D 09-MAA03-CG207 Obroty turbiny ZSO1 - Technicad MDAB
H 16 PS 001DL 09-M Brak obr. turbiny (<5obr/min) - Technicad MDAG
H 16 PS 001DLL 09-M Brak obr. turbiny (<1obr/min) - Technicad MDAG
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